FICHA TECNICA WESTON

CARETA PARA SOLDAR CON VENTANA ABATIBLE WESTON

SOMBRA FlJA
ST-6-500-449-3

efotosensible con doble sensor

eCelda solar

eDisefio confortable

eMdxima resistencia al calor

eProteccion contra rayos Ultra Violeta e Infrarrojos

eOscurecimiento automatico con sombra fija 11
*Pais de origen China

EMPAQUE

L ESPECIFICACIONES TECNICAS

2 Lente de la cubierta frontal

3 Empaque Clase optica 11172

4 Filtro de oscurecimiento automético (ADF) Area de vision 90 mm x 35 mm
e e B Parte # ‘ Descripcidn Tamaiio de panel 110 mm x 90 mm x 9 mm
6 Médulo de ajuste de altura del arnés 1 L0D

7 Perilla de ajuste de didmetro de arnés B Y Sensor de arco 2

8 Perillas de ajuste de dngulo y distancia 3 Panel solar Proteccion UV/IR DIN 16

9 Tapa a presion ]

10 Soporte ADF abatible 47| Firo VAR Eafadoklag Ll

Estado oscuro Sombra fija 11

Control de tono de sombra Ninguno
Encendido/Apagado Totalmente automético
Control de sensibilidad Automaético

Tiempo de cambio de claro a oscuro [REGEUVUREIITT
R ERETP N IO ERRETN 0,25 ~ 0,45 segundos

Celda solar. 1 bateria de litio
Fuente de poder CR2032 no removible

Amperaje bajo TIG 220 A (cc), 220 A (ca)
Funcion de pulido, corte (grind) NO
Indicador de bateria baja NO

MIG/MAG
SOLDADURA

Auto-chequeo del filtro de
oscurecimiento automético (ADF)

Temperatura de funciona (]

NO

MMA /SMAW - SOLDADURA POR ARCO ELECTRODOS REVESTIDOS MJG - (LIGERO) - SOLDADURA CON GAS INERTE DE METAL - ALEACIONES LIGERAS

-5°C ~+55°C

Nota MAG-SOLDADURA DEARCO METALICO PAC - CORTE POR ARCO DE PLASMA
TiG - SOLDADURA POR ARCO DE TUNGSTENO CON GAS PAW - SOLDADURA POR ARCO DE PLASMA
WG - (PESADO) - SOLDADURA CON GAS INERTE DE METAL - METALES PESADOS

=

peratura de almacenamiento -20°C ~+70°C
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